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常用するはめあいの軸で用いる寸法許容差 Deviation of Shafts to be Used in Commonly Used Fits (単位：μm)(Unit：μm)
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表中の各段で、上側の数値は上の寸法許容差、下側の数値は下の寸法許容差を示す。 In every step given in the table，the value on the upper side shows the upper 
deviation and the value on the lower side，the lower deviation.

常用するはめあいで用いる穴の寸法許容差 Deviation of Holes to be Used in Commonly Used Fits (単位：μm)(Unit：μm)

基準寸法の区分（mm） 
Basic size step（mm）

穴の公差域グラフ
Tolerance zone class of hole

超え
Over 

以下
Up to E7 E8 E9 F6 F7 F8 G6 G7 H6 H7 H8 H9 H10 JS6 JS7 K6 K7 M6 M7 N6 N7
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表中の各段で、上側の数値は上の寸法許容差、下側の数値は下の寸法許容差を示す。 In every step given in the table，the value on the upper side shows the 
upper deviation and the value on the lower side，the lower deviation.

はめあいの寸法許容差（JIS B0401抜粋） DEVIATIONS OF FITS（JIS B0401 EXTRACT）




